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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU, entering into force 20 April 2016
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Welding power source

Type designation
EMP 235ic, from serial number 709 xxx xxxx (2017 w09)

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 60974-1:2012, Arc Welding Equipment — Part 1: Welding Power Sources
EN 60974-5:2013, Arc Welding Equipment — Part 5: Wire Feeders

EN 60974-10:2014, A1:2015 Arc, Welding Equipment — Part 10: Electromagnetic Compatibility (EMC)
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s

authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.
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1 SAUGA

1

SAUGA

1.1

Simboliy reikSmé

Kaip naudojama Siame vadove: ReiSkia ,,Démesio“! Bukite atsargus!

N

PAVOJUS!
Reiskia tiesiogiai gresiantj pavojy, kuris, jei jo nebus iSvengta, nedelsiant
sukels sunky arba mirting asmens suzalojima.

ISPEJIMAS!
Reiskia galima pavojuy, kuris gali sukelti asmens suzalojima arba mirt;.

DEMESIO!
Reiskia pavojus, kurie gali sukelti nesunky asmens suzalojima.

A
A
A

1.2

ISPEJIMAS!

Prie$ naudodami perskaitykite naudojimo instrukcijg ir A |L.'JJ
atsizvelkite | visose etiketése nurodytg informacija,

darbdavio saugias praktikas ir saugos duomeny lapy

(SDS) informacija.

Saugos priemonés

Kad su jranga ar Salia jos dirbantys asmenys laikytysi atitinkamy saugos priemoniy, atsako
ESAB jrangos naudotojai. Saugos priemonés turi tenkinti Sio tipo jrangai keliamus
reikalavimus. Be standartiniy taisykliy, taikomy darbo vietoje, atsizvelkite j toliau pateikiamas
rekomendacijas.

Visus darbus turi atlikti specialiai parengti darbuotojai, gerai iSmanantys jrangos veikima.
Netinkamai naudojama jranga gali lemti pavojingas situacijas, dél kuriy gali susizeisti
naudotojas arba sugesti jranga.

1.

2.

3.

Kiekvienas asmuo, naudojantis jranga, turi zinoti:

o kaip ji veikia

o avariniy iSjungikliy vietas

o jos funkcijas

o susijusias saugos priemones

suvirinimo, pjovimo ar kitus su Sia jranga atliekamus veiksmus

O

Naudotojas turi pasirtpinti, kad:

o pradéjus dirbti, jrangos naudojimo vietoje neblty pasaliniy asmeny
o visi yra saugus atliekant elektros lanko taktg arba pradejus darbg su jranga

Darbo vieta turi bati:

o tinkama tam tikslui
o be skersvéjy

0463 486 001 -5.- © ESAB AB 2023



1 SAUGA

4. Asmeninés apsaugos priemoneés:
o Visuomet naudokite rekomenduojamas asmens apsaugos priemones, pvz.,
apsauginius akinius, ugniai atsparius drabuzius, apsaugines pirstines
o Nedévekite palaidy daikty, pvz., saliky, apyrankiy, ziedy ir t. t., kurie gali jstrigti ir
nudeginti
5. Bendrosios saugos priemonés:
Patikrinkite, ar griztamasis kabelis tvirtai prijungtas
o Darbus su aukstos jtampos jranga gali atlikti tik kvalifikuotas elektrikas
o Atitinkama gaisro gesinimo jranga turi bati aiSkiai pazyméta ir laikoma netoliese
o Darbo metu negalima jrangos sutepti ir atlikti kity prieziGros darby

o

ﬁ |SPEJIMAS!

Virindami ir pjaudami elektros lanku galite susizaloti patys ir suzaloti kitus. Virindami
ir pjaudami imkités atsargumo priemoniy.

:'? ELEKTROS SMUGIS gali bati mirties priezastis
- e

» Prietaisg sumontuokite ir jzeminkite atsizvelgdami j naudojimo instrukcija.

* Nelieskite veikianciy elektriniy daliy arba elektrody plika oda, Slapiomis
pirstinémis arba Slapiais drabuziais.

* lzoliuokite save nuo darbo vietos ir nuo grindy.

+ sitikinkite, kad jasy darbiné padétis yra saugi.

ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI gali buti pavojingi sveikatai

% + Suvirintojai, turinys Sirdies simuliatorius, prieS pradédami virinti turéty
:3:..1 \ pasitarti su savo gydytoju. EMF gali trikdyti kai kuriy Sirdies stimuliatoriy
T darba.
+ EMF veikimas gali turéti sveikatai kitg poveikj, kuris nezinomas.
+ Siekdami sumazinti EMF poveikj, suvirintojai turéty atlikti toliau nurodytas
procediras:

o Elektrodo ir darbinius kabelius nutiesti toje pacioje kiino pusegje. Jei
jmanoma, pritvirtinti juos lipnia juosta. Nebukite tarp degiklio ir
darbiniy kabeliy. Niekuomet nevyniokite degiklio arba darbinio
kabelio apie savo kiing. Laikykite suvirinimo maitinimo Saltinj ir
kabelius kuo toliau nuo kino.

o Prijunkite darbinj kabelj kuo arciau apdirbamos detalés suvirinimo
vietos.

DUMAI IR DUJOS gali biti pavojingi sveikatai

* Nelaikykite galvos gary debesyje.
* Naudokite ventiliacijg, iStraukimg ties lanku arba abu, kad paSalintuméte
smalkes ir dujas i$ kvépavimo zonos ir visos aplinkos.

ELEKTROS LANKO SPINDULIAI gali pazeisti akis ir nudeginti oda
/,Q » Apsaugokite savo akis ir odg. Naudokite tinkamg virinimo kauke ir leSius su
e filtrais bei dévékite apsauginius drabuzius.

» Apsaugokite aplinkinius jrengdami atitinkamus ekranus bei uzdangas.

3

Apsaugokite savo ausis. Naudokite ausines ar kitas klausos apsaugos

l TRIUKSMAS. Per didelis triukSmas gali pazeisti klausos organus
0 priemones.
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1 SAUGA

JUDANCIOS DALYS gali suzeisti

,% » Visas dureles, skydus ir gaubtus laikykite uzdare ir tinkamai uzfiksave. Jei
reikia atlikti prieziGros arba remonto darbus, gaubtus turéty nuimti tik

kvalifikuoti specialistai. Baige priezitros darbus ir prie§ paleisdami variklj,
pritvirtinkite skydus arba gaubtus ir uzdarykite dureles.

* PrieS montuodami arba prijungdami jrenginj, sustabdykite variklj.

* Nekiskite ranky, plauky, palaidy drabuZiy ir jrankiy prie judanciy daliy.

GAISRO PAVOJUS

A
—=  « Kibirkstys (ti8kalai) gali sukelti gaisra. Prie$ tai patikrinkite, ar arti néra
degiy medziagy.
* Nenaudokite uzdarytoms talpykloms.

GEDIMAS. Jvykus gedimui, j pagalba pasikvieskite specialista.
SAUGOKITE SAVE IR KITUS!

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas tik virinti lanku.

ﬁ |SPEJIMAS!

Nenaudokite maitinimo Saltinio uzSalusiems vamzdziams atSildyti.

DEMESIO!

,Class A“ tipo jranga neskirta naudoti gyvenamosiose
patalpose, kur elektros srové tiekiama vieSaisiais
Zemosios jtampos elektros tinklais. Gali kilti sunkumy
tokiose patalpose nustatant elektromagnetinj ,class A"
jrangos suderinamumg dél laidais sklindanéiy, taip pat ir
spinduliuojamy trikdzZiy.

PASTABA!

Nebenaudojama elektronine jranga pateikite

perdirbimo jmonei!

Pagal Europos Direktyvg 2012/19/EB dél elektriniy ir

elektroniniy atlieky ir jos pritaikymg pagal nacionalinius

jstatymus, nebetinkama naudoti elektros ir (arba)

elektroniné jranga turi bati pateikta perdirbimo jmonei. _

Esate uZ jrangg atsakingas asmuo, todél jsipareigojate
gauti informacijos apie patvirtintas surinkimo stotis.

Dél iSsamesnés informacijos kreipkités j artimiausig
ESAB platintoja.

ESAB turi didelj suvirinimo priedy ir asmens apsaugos priemoniy asortimenta.
Norédami gauti uzsakymo informacijos, kreipkités j vietinji ESAB platintojg arba
apsilankykite musy svetainéje.
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2 [VADAS

2 [VADAS

ESAB EMP produkty grupé — tai naujos kartos MIG ir daugiaprocesiai (MIG / MMA / TIG)
suvirinimo maitinimo 3altiniai.

LEMP 235ic* maitinimo Saltinis sukurtas smulkiojo ir vidutinio dydZio gamintojo poreikiams
tenkinti. Jis yra tvirtas, portatyvus ir uztikring puiky lankinj suvirinimg atliekant jvairius darbus.

EMP jmontuotas 11 cm (4,3 col.) spalvotas TFT naudotojo sgsajos ekranas, kuriame galima
greitai ir paprastai pasirinkti suvirinimo procesg ir parametrus, tinkamus tiek
pradedantiesiems, tiek patyrusiems naudotojams. Labiau patyrusiems naudotojai galima
jdiegti ir tinkinti daugiau papildomy funkcijy ir priemoniy, kurios uztikrinty maksimaly
lankstuma.

Tik ESAB naudotojams ,.sMIG* uztikrina ,trumpojo jungimo® lanko charakteristikas.

EMP grupés prietaisai jungiami prie maitinimo $altiniy, kuriy jéjimo galia yra nuo 120 V iki
230 V, 1 ~ 50/60 Hz. |éjimo galig galima tiekti iS elektros tinklo arba generatoriaus.
Naudojama PFC (,Power Factor Correction® — galios koeficiento korekcijos) grandiné
pastebimai padidina galios efektyvuma.

Pagrindinés funkcijos:

» Puikios daugiaprocesio suvirinimo galimybés, MIG / MMA ir ,Lift* / TIG

* Automatinis jejimo galios atpaZinimas su PFC (120-230 V)

* Didelis 11 cm (4,3 col.), didelés raiSkos, tinkinamas naudotojo sgsajos ekranas

» Tvirtos konstrukcijos deklas ir vidaus jranga

+ Aukstos kokybeés aliuminio lydinio vielos pavaros sistema puikiai kontroliuoja varanciojo
ritinélio geometrija ir uztikrina tolyguy, tiksly vielos tiekimag

* Profesionaliis aukS&iausios kokybés priedai

2.1 Jranga

Pakuote sudaro:
EMP serija

+ ESAB EMP 235ic maitinimo Saltinis

« ESAB MXL™ 270 MIG degiklis, 3 m (10 péd.)

*  MMA suvirinimo kabeliy rinkinys, 3 m (10 péd.)

* Grjztamuyjy kabeliy rinkinys, 3 m (10 péd.)

* Dujy zarna, 4,5 m (14,8 péd.), su sparcigja jungtimi

» Pavaros ritinélis, skirtas 0,8 mm (0,030 col.) ir 1,0 mm (0,040 col.) vielai (sumontuotas
pavaros sistemoje)

» Kontaktinis antgalis M6, skirtas 0,8 mm (0,030 col.) ir 1,2 mm (0.045 col.) vielai

» Kreipiantysis vamzdis, skirtas 0,8—1,2 mm (0,030-0,045 col.) vielai (sumontuotas
pavaros sistemoje)

» Kreipiantysis vamzdis, skirtas 0,6 mm (0,023 col.) vielai (priedy dézéje)

» Kreipiantysis vamzdis, skirtas 1,0 mm (0,040 col.) ir 1,2 mm (0,045 col.) aliuminio
vielai (priedy dézéje)

» Elektros maitinimo tinklo kabelis, 3 m (10 pédy), fiksuotas, su kistuku

» Storio matavimo prietaisas

* Naudotojo vadovo USB

» Saugos vadovas

0463 486 001 -8- © ESAB AB 2023



3 TECHNINIAI DUOMENYS

3

TECHNINIAI DUOMENYS

EMP 235ic

Jtampa

230V, 1~50/60Hz

120V, 1 ~50/60 Hz

Pirminé srové

lmaks. GMAW - MIG Pertraukiklis 20 A: 28,6 A

31,7A Pertraukiklis 15 A: 20,3 A
As max- GTAW - TIG 24,9 A Pertraukiklis 15 A: 20,8 A
A max- SMAW - MMA 31,2A Pertraukiklis 15 A: 20,8 A
let GMAW - MIG Pertraukiklis 20 A: 18,0 A

159A Pertraukiklis 15 A: 13,0 A
ler, GTAW - TIG 15,8 A Pertraukiklis 15 A: 14,7 A
ler. SMAW - MMA 15,9 A Pertraukiklis 15 A: 14,7 A
Leistina apkrova su GMAW - MIG

100 % darbo ciklo

140 A /21,00 V

PERTRAUKIKLIS 20 A: 90 A
/18,5V

PERTRAUKIKLIS 15 A: 75 A
117,75V

60 % darbo ciklo

170 A/ 22,50 V

PERTRAUKIKLIS 20 A: 110 A
/19,5V

PERTRAUKIKLIS 15 A: 90 A
/18,5V

40 % darbo ciklo

195 A/23,75V

PERTRAUKIKLIS 15 A: 100
A/19,0V

25 % darbo ciklo

230 A/2550V

20 % darbo ciklo

PERTRAUKIKLIS 20 A: 130
A/20,5V

Nustatymy skalé (nuol. sr.)

15A/14,75V-235A/26,0V

15A/14,75V-130A/20,5V

Leistina apkrova su GTAW - TIG

100 % darbo ciklo 170 A/ 16,8V 100A/14,0V

60 % darbo ciklo 200A/18,0V 120A/ 14,8V

40 % darbo ciklo - 130 A/15,2V

30 % darbo ciklo 235A/194V -

Nustatymy skalé (nuol. sr.) 5A/10,2V-240A/19,8V |5A/10,2V-200A/18,0V
Leistina apkrova su SMAW - MMA

100 % darbo ciklo 120A/24,8V 65A/226V

60 % darbo ciklo 150 A/26,0V 80A/232V

40 % darbo ciklo - 85A/234V

25 % darbo ciklo 210A/28,4V -

Nustatymy skalé (nuol. sr.)

16 A/20,6 V-210A/28,4V

16 A/20,6 V-130A/25,2V

Atviros grandinés jtampa (OCV)

0463 486 001
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3 TECHNINIAI DUOMENYS

EMP 235ic
VRD is$jungta, vardiné OCV |68 V /(90 V) 68 V /(90 V)
(padidinta OCV)
Galia budéjimo rezimu 24 W 24 W
Naudingumas 84 % 84 %
Galios koeficientas 0,98 0,99

Vielos tiekimo greitis

2,0-17,8 m/min (80-700
col./min)

2,0-17,8 m/min (80-700
col./min)

Vielos skersmuo

Vientisa mazaanglio plieno
viela

0,6-1,0 mm (0,023-0,040
col.)

0,6—1,0 mm (0,023-0,040
col.)

Vientisa nertdijancio plieno
viela

0,8-1,0 mm (0,030-0,040
col.)

0,9-1,0 mm (0,035-0,040
col.)

Viela su fliuso Serdimi

0,8-1,1 mm (0,030-0,045
col.)

0,8-1,1 mm (0,030-0,045
col.)

Aliuminis

0,8-1,2 mm (0,030-3/64 col.)

0,8-1,2 mm (0,030-3/64 col.)

Rités dydis

@ 100-300 mm (4-12 col.)

@ 100-300 mm (4-12 col.)

Matmenys (ilgis x plotis x
aukstis)

686 x 292 x 495 mm
(27,0 x 11,5 x 19,5 col.)

686 x 292 x 495 mm
(27,0 x 11,5 x 19,5 col.)

Svoris

28,6 kg (63 sv.)

28,6 kg (63 sv.)

Darbiné temperatira

Nuo —10 iki +40 °C (nuo +14
iki +104 °F)

Nuo —10 iki +40 °C (nuo +14
iki +104 °F)

Gaubto apsaugos klasé

IP23S

IP23S

Pritaikymo klasifikavimas

Darbo ciklas

Darbo ciklas — tai laikas, kurj sudaro deSimties minuciy intervalas, per kurj galite virinti arba
pjauti esant tam tikrai apkrovai. Darbo ciklas galioja esant 40 °C (104 °F).

Daugiau informacijos Zr. dalies NAUDOJIMAS skyriuje ,Darbo ciklas®.

Gaubto apsaugos klasé

IP kodas zymi gaubto apsaugos klase, t. y. apsaugos nuo kietyjy medzZiagy ar vandens

prasiskverbimo laipsnj.

IP 23S pazyméta jranga skirta naudoti patalpy viduje ir lauke, taciau jos nereikéty naudoti

esant krituliams.

Taikymo klasé

Simbolis nurodo, kad maitinimo $altinis skirtas naudoti vietose, kuriose yra padidéjes

elektros smugio pavojus.

0463 486 001

-10 -

© ESAB AB 2023



4 MONTAVIMAS

4 MONTAVIMAS

Montavimo darbus turi atlikti profesionalas.

A DEMESIO!

Sis gaminys skirtas naudoti pramonés srityje. Namy aplinkoje $is gaminys gali kelti
radijo trukdziy. Naudotojas atsako uz tinkamy atsargumo priemoniy taikyma.

4.1 Vieta

Maitinimo 3altinj pastatykite taip, kad jo ausinimo oru jvadai ir iSvadai nebuty uzdengti.

A. 100 mm (4 col.)
B. 100 mm (4 col.)

4.2 Kélimo instrukcijos

Maitinimo Saltinj galima pakelti laikant uz rankenuy.

0463 486 001 -1 - © ESAB AB 2023




4 MONTAVIMAS

ﬁ ISPEJIMAS! (1 \)
Pritvirtinkite jrangg, ypac tada, jei o
grindys yra nelygios arba su ]0
nuolydziu. >
10’
S Z
4.3 Maitinimo tinklas
PASTABA!

Reikalavimai elektros tinklui

Si jranga atitinka standartg IEC 61000-3-12 su salyga, kad sujungimo taske tarp
naudotojo tinklo ir vieSosios sistemos trumpojo jungimo srové yra ne mazesné uz
Ssemin Verte. Montavimo specialistas arba jrenginio naudotojas privalo uztikrinti, jei
reikia, kreipdamasis j skirstomuyjy tinkly operatoriy, kad jranga baty prijungta tik prie
tokio maitinimo tinklo, kurio trumpojo jungimo galia yra didesné arba lygi S¢.min- Zr.
techninius duomenis, pateiktus skyriuje ,TECHNINIAI DUOMENY S*.

Maitinimo jtampa turi bati 230 V kintamoji srové £ 10 % arba 120 V + 10 %. Jei maitinimo
jtampa yra per maza, gali bati mazas suvirinimo nasumas. Jei suvirinimo maitinimo jtampag
yra per didelé, komponentai gali perkaisti ir gali bati sugadinti. Informacijos apie teikiamas
elektros paslaugas, tinkamg sujungima ir reikiamg priezitrg kreipkités j vietos elektros
tiekimo jmone.
Suvirinimo maitinimo Saltin;:

» privalo tinkamai sumontuoti, jei reikia, kvalifikuotas elektrikas,

* bitina jzeminti (elektros srove) vadovaujantis vietos taisyklémis,

+ reikia prijungti prie tinkamo dydzio maitinimo lizdo, apsaugoto toliau lenteléje nurodytu

saugikliu.

PASTABA!
Naudokite suvirinimo maitinimo Saltinius laikydamiesi atitinkamy jasy Salyje
galiojan€iy normy.

A DEMESIO!
Atjunkite elektros tiekimg ir apsaugokite, atlikdami blokavimo / Zenklinimo
procediras. PRIES is§imdami elektros tiekimo saugiklius jsitikinkite, kad elektros
tiekimo jungiklis uzfiksuotas (blokavimas / Zenklinimas) atviroje padétyje. Atjungimo
/ prijungimo darbus turéty atlikti kvalifikuoti asmenys.

0463 486 001 -12- © ESAB AB 2023



4 MONTAVIMAS

1. Vardiniy duomeny lentelé su
maitinimo jungties duomenimis

4.3.1 Rekomenduojamos saugikliy vardinés srovés duomenys ir maziausiasis

kabelio skerspjuvio plotas

ﬁ |SPEJIMAS!

Nesilaikant elektros priezitros instrukcijose pateikty rekomendacijy galima gauti
elektros smugj arba sukelti gaisrg. Sios rekomendacijos skirtos specialiai grandinés
Sakai, pritaikytai suvirinimo maitinimo Saltinio vardiniam iSvadui ir darbo ciklui.

120-230 V, 1 ~ 50/60 Hz
Maitinimo jtampa 230 V kintamoji | 120 V kintamoji
srové sroveé
Jéjimo srove, esant didziausiai iSvesciai 31,7A 30,0A
Didziausia rekomenduojama saugiklio* arba iSjungiklio 32,0A 30,0A
vardiné reikSmé
*Delsos saugiklis
Didziausia rekomenduojama saugiklio arba iSjungiklio 50,0 A 50,0 A
vardiné reikSmé
Maziausias rekomenduojamas laido dydis 2,5 mm?2 2,5 mm?2
(13 AWG) (13 AWG)
Didziausias rekomenduojamas ilgintuvo laido ilgis 15 m (50 péd.) 15 m (50 péd.)
Maziausias rekomenduojamas jzeminimo laidininko 2,5 mm?2 2,5 mm?2
dydis (13 AWG) (13 AWG)

Maitinimas elektros generatoriais

Energijos Saltinis gali bati maitinamas naudojant skirtingy tipy generatorius. Taciau kai kurie
generatoriai negali uztikrinti pakankamos galios, kad suvirinimo maitinimo Saltinis veikty
tinkamai. Rekomenduojama naudoti generatorius su automatinio jtampos reguliavimo (AVR)
ar panasia funkcija arba geresnio tipo reguliavimu, kuriy vardiné galia yra 8 kW.

0463 486 001 -13 -
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5 EKSPLOATAVIMAS

5 EKSPLOATAVIMAS

Bendras jrenginio naudojimo saugos taisykles rasite Sios instrukcijos skyriuje
SAUGOS PRIEMONES. Perskaitykite jas prieS pradédami naudoti jrangg!

PASTABA!

Perkeldami jrangg laikykite uz tam skirtos rankenos. Niekada netraukite uz kabeliy.

ﬁ ISPEJIMAS!

Bikite atsargUs, besisukancios dalys gali suzeisti.
©,
I

|SPEJIMAS!
Elektros smugis! Dirbdami nelieskite apdorojamos detalés ar suvirinimo galvutés!

Patikrinkite, ar darbo metu Soniniai skydeliai uzdaryti.

A
A |SPEJIMAS!
A

ISPEJIMAS!
Priverzkite rités fiksavimo verzle, kad ji neiSslysty i$ laikiklio.

100 mm (4 col.) 200 mm (8 col.), 300 mm (12 col.)

1]
2
F

‘3
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5 EKSPLOATAVIMAS

5.1 Jungtys

Priekis ir galas:

1. Srovés arba vielos tiekimo grei€io 8. Poliskumo sukeitimo kabelis
pasirinkimo rankenélé

2. Ekranas 9. Teigiamas iSvadas [+]

3. Jtampos pasirinkimo rankenélé 10. EURO degiklio jungtis

4. Pagrindiné meniu navigacijos 11. Elektros tinklo kabelis
rankenelé

5. Dujy iSvadas, pasirenkamas: TIG 12. Elektros maitinimo tinklo jungiklis,
degiklis arba rités jtaisas JJUNGTA / ISJUNGTA

6. Degiklio / nuotolinio valdymo jungtis 13. Dujy jvadas, pasirenkamas: TIG degiklis

arba rités jtaisas
7. Neigiamas idvadas [-] 14.MIG / MAG dujy jvadas
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5 EKSPLOATAVIMAS

Pavaros sistemos diagrama

NI TRl Iz A

| | | ] o |
— JilshE

1. Rité 4. Dujy voztuvai
2. ISjungiklis 5. Vielos tiekimo mechanizmas
3. Atidaromos Soninés rités durelés

5.2 Suvirinimo ir grjztamojo kabeliy prijungimas

Maitinimo Saltinyje yra du iSéjimai, skirti prijungti suvirinimo ir griztamajj kabelius: neigiamas
[-] polius (7) ir teigiamas [+] polius (9) (zr. priekinés ir galinés dalies pav.).

Taikant MIG / MMA procesg, prie kurio iSvado prijungtas suvirinimo kabelis, priklauso nuo
elektrodo tipo; informacijos apie tinkamg elektrodo poliSkumg ieSkokite ant elektrodo
pakuotés. Prijunkite grjztamajj kabelj prie likusio maitinimo Saltinio suvirinimo poliaus.
Pritvirtinkite grjztamojo kabelio kontakty spaustuvg prie apdirbamos detalés ir uztikrinkite,
kad kontaktas tarp jy baty geras.

Taikant TIG procesg (reikalingi pasirinktiniai TIG priedai), reikia prijungti TIG degiklio
maitinimo kabelj prie neigiamo [-] poliaus (7) (Zr. priekinés ir galinés dalies pav.). Prijunkite
TIG degiklio dujy jvado verzle prie dujy iSvado jungties (5), ,esancios jrenginio priekyje.
Prijunkite dujy jvado verzle (13), esancig galiniame skyde, prie reguliuojamo apsauginiy dujy
tiekimo jungties. Prijunkite darbinj grjztamajj laidg prie teigiamo [+] poliaus (9) (zr. priekinés ir
galinés dalies pav.).

5.3 PoliSkumo sukeitimas

Srovés Saltinis tiekiamas su poliSkumo sukeitimo kabeliu, kuris prijungtas prie teigiamo
poliaus. Suvirinant kai kuriomis vielomis, pvz., savisaugémis vielomis su uzpildu,
rekomenduojama naudoti neigiamg poliSkumag. Neigiamas poliSkumas reiskia, kad poliSkumo
sukeitimo kabelis yra prijungtas prie neigiamo poliaus, o grjiztamasis kabelis — prie teigiamo
poliaus. Patikrinkite rekomenduojamag poliskuma, taikoma tai suvirinimo vielai, kurig ketinate
naudoti.

Poliskumg galima sukeisti perjungiant poliSkumo sukeitimo kabelj, atsizvelgiant j atliekamus
suvirinimo darbus.
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5 EKSPLOATAVIMAS

54 Vielos jdéjimas ir iSémimas

EMP 235ic galima naudoti 100 mm (4 col.), 200 mm (8 col.) ir 300 mm (12 col.) dydzio rites.
Tinkamus kiekvieno vielos tipo matmenis zr. skyriuje TECHNINIAI DUOMENYS.

ﬁ |SPEJIMAS!
Nelaikykite degiklio prie veido, ranky ar kity kino daliy ir nenukreipkite j jas, nes
galite susizeisti.

ﬁ |SPEJIMAS!
SutraiSkymo pavojus keiciant laido rite! KiSdami suvirinimo vielg tarp tiekimo ritinéliy
nemuveékite apsauginiy pirstiniy.

PASTABA!

|sitikinkite, kad naudojami tinkami tigkimo / prispaudimo ritinéliai. Daugiau
informacijos Zr. priede SUSIDEVINCIOS DALYS.

PASTABA!

Nepamirskite, kad batina naudoti suvirinimo degiklio kontaktinj galiuka, kuris tinka
pagal naudojamos vielos skersmenj. Degiklyje yra jtaisytas kontaktinis galiukas,
skirtas 0,8 mm (0,030 col.) vielai. Jei naudojate kitokio skersmens viela, turite
pakeisti kontaktinj galiukg ir varantjjj ritinélj. Suvirinant gelezinémis ir nertdijanciojo
plieno vielomis, rekomenduojama j degiklj jdéti vielos jdékla.

Atidarykite Sonines rités dureles.

Atlaisvinkite prispaudimo ritinéliy svirtj pastime jtempimo varztg link saves (1).

Pakelkite prispaudimo ritinélio svirtj aukstyn (2).

Naudojant MIG, suvirinimo viela i$ rités apacios tiekiama per elektrodo viela, per

jleidimo kreiptuva (3), tarp ritinéliy, per iSéjimo kreiptuvg ir j MIG degikl].

5. Vél pritvirtinkite prispaudimo ritinélio svirtj ir vielos tiekimo jtempimo varztg ir, jei reikia,
sureguliuokite prispaudimo jéga.

6. Laikydami MIG degiklj pakankamai tiesiai, tiekite vielg per MIG degiklj paspausdami
strektés jungiklj.

7. Uzdarykite Sonines rités dureles.

hoN =
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5 EKSPLOATAVIMAS

Suvirinimas naudojant aliuminio vielg

Jei norite virinti aliuminj naudodami standartinj pridedamg MXL™ 270 MIG degiklj, MIG
degiklio naudojimo instrukcijose zr., kaip pakeisti standartinj plieninj kanalo jdéklg tefloniniu
kanalo jdéklu.

Uzsisakykite Siuos priedus: U griovelio varantysis ritinélis 1,0 mm /1,2 mm (0,040 / 0,045) ir
tefloninis kanalo jdéklas (PTFE jdéklas), 3 m. (10 pédy). Uzsakymo numerius zr. Sio vadovo
skyriuje SUSIDEVINCIOS DALYS ir MXL™ 270 naudojimo instrukcijos skyriuje
SUSIDEVINCIOS DALYS.

5.5 Vielos tiekimo prispaudimo jégos nustatymas

Mo oo ..-

o
3
3

A pav. B pav.

Pirmiausia patikrinkite, ar viela sklandziai juda vielos kreiptuvu. Tada nustatykite vielos
tiekimo prispaudimo ritinéliy jéga. Labai svarbu, kad prispaudimo jéga nebity per didelé.

Kad patikrintuméte, ar prispaudimo jéga nustatyta tinkamai, pabandykite tiekti vielg |
izoliuotg daiktg, pvz., medzio gabalja.

Laikant suvirinimo degiklj apytiksliai 6 mm (¥4 col.) nuo medZio gabalo (A pav.), tiekimo
ritinéliai turi slysti.

Jei suvirinimo degiklj laikote apytiksliai 50 mm (2 col.) nuo medzio gabalo, viela turéty buti
tiekiama ir sulinkti (B pav.).
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5.6 Tiekimo / prispaudimo ritinéliy keitimas

StandartiSkai tiekiamas vienas dviejy grioveliy tiekimo ritinélis. Tiekimo ritinélj keiskite,
atsizvelgdami j lydomajj metala.

PASTABA!

Batinai atlaisvinkite raktg, kuris yra ant pavaros variklio veleno. Kad tinkamai veikty,
§j raktg reikia sulygiuoti su pavaros ritinélio grioveliu.

Atidarykite Sonines rités dureles.

Sukdami prie$ laikrodzio rodykle, iSsukite tiekimo ritinélio laikantjjj varzta.
Tiekimo ritinélio keitimas.

Sukdami pagal laikrodzio rodykle, priverzkite tiekimo ritinélio laikantjjj varzta.
UzZdarykite Sonines rités dureles.

abhwbd=

PASTABA!
Vizualiné vielos Zymé rodo naudojamos vielos skersmen,;.

5.7 Apsauginés dujos

Tinkamos apsauginés dujos parenkamos atsizvelgiant j medziagg. MazZaanglis plienas
dazniausiai virinamas naudojant dujy misinj (Ar + CO,) arba 100 % anglies dioksidu (CO,).
Mazaanglj plieng galima suvirinti naudojant dujy misinj (Ar + CO,) arba , Trimix“ (He + Ar +
CO,). Aliuminiui ir silicio bronzai naudojamos grynos argono dujos (Ar). Veikiant sMIG

rezimu (zr. dalies NAUDOTOJO SASAJA skyriy ,sMIG rezimas*), optimalus suvirinimo
lankas, atsizvelgiant j naudojamas dujas, nustatomas automatiskai.

0463 486 001 -19 - © ESAB AB 2023



5 EKSPLOATAVIMAS

5.8 Darbo ciklas

EMP 235ic suvirinimo srové yra 235 A, esant 25 % darbo ciklui (230 V). Savigrjzis
termostatas apsaugo maitinimo $altinj, jeigu virdijamos darbo ciklo ribos.

Pavyzdys: Jeigu maitinimo Saltinis veikia 25% darbo ciklu, per 10 minuciy laikotarpj vardinj
amperazg jis uztikrins daugiausia 2,5 minutés. Likusias 7,5 minutés maitinimo Saltiniui reikia
atveésti.

Vi

SS
[ 25%6 1L []
I Q 11 1
2,5 minutés 7,5 minutés

Galima pasirinkti jvairius darbo cikly ir suvirinimo srovés derinius. Naudodami toliau
pateiktas diagramas, nustatykite tinkamg esamos suvirinimo srovés darbo cikla.

Darbo ciklas, esant 120 V kintamajai srovei

100

20 ““‘ \\ \

80 “,‘ \
70 “g‘ \ \

60

4

— MIG
AR \
50 “ N eee MMA

Duty cycle (%)

40 AR \

30 LW \

20
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0
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Welding current (A)
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Darbo ciklas, esant 230 V kintamajai srovei
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Welding current (A)

5.9 Apsauga nuo perkaitimo

Suvirinimo maitinimo Saltinyje yra apsaugos nuo perkaitimo funkcija, kuri
jsijungia, jei vidiné temperatira tampa per auksta. Kai taip nutinka,
suvirinimo srové pertraukiama ir ekrane rodomas perkaitimo simbolis. Kai
temperatlra pasiekia normalig darbine verte, apsauga nuo perkaitimo
automatiskai iSsijungia.
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6 NAUDOTOJO SASAJA

6

NAUDOTOJO SASAJA

Bendras jrenginio naudojimo saugos taisykles rasite Sios instrukcijos skyriuje
SAUGOS PRIEMONES. Bendraja informacijg apie naudojima rasite Sios instrukcijos
skyriuje NAUDOJIMAS. Pries pradédami naudoti jrangq atidziai perskaitykite abi

dalis!

Jjungus jrenginj, naudotojo sgsajoje rodomas pagrindinis meniu.

6.1

6.1.1

6.1.2

Bazinis

0463 486 001

Navigavimas

EMP 235ic

,SMIG“ rezimas

Set WFS - m/min

pasirinkimas

meniu parinkj.

,SMIG" rezimas

MMA rezimas
LLift-TIG" rezimas
Nustatymai

Noo,rwN =

informacija
8. Dialogo langas

Pagrindinis ekranas
Informacija

Atmintis

Medziagos atranka
Vielos tiekimo greitis
Medziagos storis
Dialogo langas

NogokrwN=~

-22.-

2. |tampos pasirinkimas
3. Meniu navigacija. Pasukite ir
paspauskite, kad pasirinktuméte

Rankinis MIG rezimas
Vielos su fliuso Serdimi rezimas

Naudojimo instrukcijos

1. Srovés / vielos padavimo greicio
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6 NAUDOTOJO SASAJA

ISsamiau

Pagrindinis ekranas
Informacija

Atmintis

MedZiagos atranka
Parametras

Vielos tiekimo greitis
MedZiagos storis
(nmnnnfunnnn) [tampos suderinimas

e ol o N oy . Dialogo langas

©OoN>ARWN =

6.1.3 Rankinis MIG rezimas
Bazinis

Pagrindinis ekranas
Informacija

Atmintis

Medziagos atranka
Vielos tiekimo greitis
Jtampa

Dialogo langas

Nogokrwdb=~

MIG / MAG
Set WFS - m/min

Pagrindinis ekranas
Informacija

Atmintis

MedZiagos atranka
Parametras

Vielos tiekimo greitis
Jtampa

Dialogo langas

NGO hWN =~

MIG / MAG
Set WFS - m/min

6.1.4 Vielos su fliuso Serdimi rezimas
Bazinis

Pagrindinis ekranas
Informacija

Atmintis

Vielos tiekimo greitis
Jtampa

Dialogo langas

ok wWN =

FLUX CORED ‘
Set WFS - m/min
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ISsamiau

Pagrindinis ekranas
Informacija

Atmintis

Parametras

Vielos tiekimo greitis
Jtampa

Dialogo langas

NoOOAWN =

FLUX CORED
Set WFS - m/min

6.1.5 MMA rezimas
Bazinis

Pagrindinis ekranas
Informacija

Atmintis

Amperazas

Jtampa (OCV arba lankas)
Dialogo langas

ok wWN =

Pagrindinis ekranas

Informacija

Atmintis

Parametras

Amperazas

Jtampa (OCV arba lankas)
Lankas JJUNGTAS / ISJUNGTAS
Dialogo langas

NGO RWN =

Set - AMPS

6.1.6 LIFT-TIG rezimas
Bazinis

Pagrindinis ekranas
Informacija

Atmintis
Amperazas

Dialogo langas

aobrwbN =

LIFT TIG
Set - AMPS
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ISsamiau

LIFT TIG
Set - AMPS

6.1.7 Nustatymai

SETTINGS

ook wh =

Noo,rwWN -~

6.1.8 Naudojimo instrukcijos informacija

USER MANUAL
Home

oo~

Pagrindinis ekranas
Informacija

Atmintis
Parametras
Amperazas

Dialogo langas

Nustatymo i$ naujo reZimas
Coliai / metriné

Pagrindinis / iSpléstinis
Kalba

Informacija

Pagrindinis ekranas
Dialogo langas

PrieziGros informacija
Susidévincios ir atsarginés dalys
Naudojimo informacija
Pagrindinis ekranas

Dialogo langas

6.1.9 Piktogramy nuorody vadovas
|§|0FF'$:t
Pagrindinis
eee Taskinio suvirinimo laikas
|I|°Nt jjungimo / iSjungimo
pasirinkimas
@ Informacija olee
ON - w - - - . -
o\ MIG degikiis |I|]_|t_$ =jl,.llr('lgt0 tasl'km.lo suvirinimo
oloe aiko reguliavimas

0463 486 001
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ﬁgﬁ Parametrai ﬁ Su fliuso Serdimi
® Parametrai f Rankinis MIG
0/0 |Procentai 7 MMA

X

ISankstinis srautas
Laikas, per kurj apsauginés
dujos lieka jjungtos pries
tai, kai jjungiamas
suvirinimo lankas

sMIG

ISmanusis MIG

h

Paskesnis srautas Laikas,
per kurj apsauginés dujos
lieka jjungtos po to, kai
sustabdomas suvirinimo
lankas

Lift-TIG

»n

Sekundés

ISsaugojamos suvirinimo
programos, skirtos

specifiniams darbams, kai
jjungtas atminties reZimas

2

Nustatymai naudojimo
instrukcijos meniu

AtSaukti

<

Rités jtaisas
(ne visose rinkose)

Nuotolinis

Nustatymai

Valdymas koja

ff—
—-

|

2T, strektés jjungimas /
iSjungimas

=[]
-

Atkaitinimas Reguliuojamas
laikas, per kurj i8lieka jtampa,
kai sustabdomas vielos
tiekimas, kad viela neprilipty
prie suvirinimo vietos

it

|

4T, strektés sulaikymas /
fiksavimas

L}

Naudojimo instrukcija
pagrindiniame meniu
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Amperai

Ploksteés storis, veikiant
,SMIG" rezimu

Lanko stiprumas
Suvirinant strypu didinamas
amperazas ir mazinamas
lanko ilgis, kad strypo
elektrodas neprilipty prie
suvirinimo vietos.

Lyginimo juosta PakeiCia
suvirinimo sialés profilj i$
plokscio j iSgaubtg arba i$
plokscio j jgaubtg

Palaipsnis mazinimas
Srovés mazinimas
suvirinimo ciklo pabaigoje
per nustatytg laika

ISpléstiniai nustatymai

I 72 F »

Karstas paleidimas
AmperaZzo didinimas
bakstelint elektrodu, kad
sumazeéty prilipimo rizika

Pagrindiniai nustatymai

ES

Induktyvumas
Induktyvumo didinimas
lanko charakteristikose,
siekiant stabilizuoti lanka ir
sumazinti tiSkaly kiekj
trumpojo jungimo proceso
metu

Diagnostika

S,

Atmintis Galima iSsaugoti
specifiniy darby suvirinimo
programas

Kalbos pasirinkimas

Strypo elektrodo
pasirinkimas

Matavimo vienetai

Palaipsnis didinimas
Srovés didinimas suvirinimo
ciklo pradZioje per nustatytg
laikg

Sialés profilis, jgaubtas

Voltai

Sialés profilis, iSgaubtas

P < N O

Vielos tiekimo greitis

.8 mm
(.030”)

Vielos skersmuo
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7 PRIEZIURA

PASTABA!
Kad jrenginys veikty saugiai ir patikimai, svarbu reguliariai atlikti jo priezitros
darbus.

DEMESIO!
Suvirinimo jrangos techninei priezidrai atlikti, remontuoti ar prijungti, gaubtg gali
nuimti tik asmenys, turintys tinkamy Ziniy apie elektra (jgalioti darbuotojai).

DEMESIO!

Gaminiui taikoma gamintojo garantija. Bet kokie bandymai remontuoti
nejgaliotuosiuose techninés prieZilros centruose garantijg panaikina.

|SPEJIMAS!

Prie$ atlikdami priezitros darbus, atjunkite elektros maitinimg. Atlikdami darbus,
kontroliuokite atjungtas elektros maitinimo jungtis ir informuokite apie jy baseng.
Apsisaugokite nuo prieslaikinio elektros maitinimo jjungimo.

PASTABA!
Jei dirbate dulkétoje aplinkoje, prieziiros darbus atlikite dazniau.
PriesS kiekvieng naudojimg jsitikinkite, kad:

* nepazeisti degiklio korpusas, degiklio kabelis ir laidai,
* nepazeistas degiklio kontaktinis galas,
» degiklio antgalis yra Svarus ir jame néra nuolauzy.

71 |prastiné prieziira

PrieZilros planas dirbant normaliomis darbo sglygomis.

Intervalas Prizidrima sritis
Kas 3 men. %
ISvalyti arba ISvalyti suvirinimo | Patikrinti ir bakeisti suvirinimo
pakeisti gnybtus. kabelius.
nejskaitomas

etiketes.
Kas 6 mén. )

ISvalyti vidaus
jranga.

0463 486 001 -28 - © ESAB AB 2023



7 PRIEZIURA

7.2 Maitinimo Saltinio ir vielos tiekimo priezitira
Bendrai rekomenduojama atlikti maitinimo Saltinio valymg kaskart pakeitus vielos rite.

Maitinimo Saltinio ir vielos tiekimo valymas

PASTABA!
Valydami visuomet mivékite apsaugines pirstines ir uzsidékite apsauginius
akinius.

1. Atjunkite maitinimo $altinj nuo elektros tinklo lizdo.

2. Atidarykite Sonines rités dureles ir atlaisvinkite prispaudimo ritinélio jtempima:

pasukite jtempimo varztg (1) prie$ laikrodzio rodykle, tada patraukite j save.
3. I8imkite vielg ir vielos rite.
4.

Nuimkite degiklj ir mazo slégio sauso oro srautu nupuskite maitinimo Saltinio vidy,

oro jleidimo ir iSleidimo angas.

5. Patikrinkite, ar nesusidévéjes jleidimo vielos kreipiklis (4), iSleidimo vielos kreipiklis
(2) arba tiekimo ritinélis (3) ir ar jy nereikia pakeisti. Atsarginiy daliy uzsakymo
numerius Zr. priede SUSIDEVINCIOS DALYS.

6. ISimkite ir minkStu Sepeciu nuvalykite tiekimo ritinélj (3). Minkstu Sepeciu nuvalykite

prie vielos tiekimo mechanizmo pritvirtintg prispaudimo ritinél;.
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7.3 Degiklio ir jdéklo prieziura

Degiklio ir jdéklo valymas

1. Atjunkite maitinimo Saltinj nuo elektros tinklo lizdo.

2. Atidarykite Sonines rités dureles ir atlaisvinkite prispaudimo ritinélio jtempima:
pasukite jtempimo varztg (1) prie$ laikrodzio rodykle, tada patraukite j save.

3. I8imkite vielg ir vielos rite.

4. Atjunkite degiklj nuo maitinimo 3altinio.

5. 18imkite iS degiklio jdéklg ir apzitrékite, ar néra pazeidimy ar uzsilenkusiy viety.
ISvalykite jdéklg suspaustu oru (maks. 5 bar) per arCiausiai maitinimo Saltinio
buvusj jdéklo gala.

6. Vélstatykite jdékla.
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8 GEDIMU SALINIMAS

PrieS kviesdami jgaliotajj prieZitros darby technika, atlikite Sias patikras ir apzZiuras.

Trikties tipas

Taisymas

Suvirinamo metalo
porétumas

Patikrinkite, ar yra dujy balione.

Patikrinkite, ar neuzdarytas dujy reguliatorius.

Patikrinkite, ar néra nuotékiy dujy jleidimo Zarnoje ir ar
dujos neblokuojamos.

Patikrinkite, ar prijungtos tinkamos dujos ir ar tinkamas
dujy srautas.

ISlaikykite minimaly atstumg tarp MIG degiklio antgalio ir
darbo objekto.

Nedirbkite vietose, kuriose yra skersvéjis, nes apsauginés
dujos gali bati iSsklaidytos.

Prie$ virindami jsitikinkite, kad ruoSinys yra Svarus ir ant jo
pavirSiaus néra alyvos ar tepaly.

Vielos tiekimo problemos

Tinkamus dydzZius ir tipus
Zr. priede
SUSIDEVINCIOS DALYS.

Jsitikinkite, kad gerai sureguliuotas vielos rités stabdis.
Jsitikinkite, kad tiekimo ritinélis yra tinkamo dydzio ir
nenusidévéjes.

Jsitikinkite, kad nustatyta tinkama tiekimo ritinéliy
prispaudimo jéga.

Jsitikinkite, kad pasirinkta tinkama judéjimo kryptis,
atsizvelgiant j vielos tipg (aliuminiui — link virinimo zonos,
plienui — nuo virinimo zonos).

Jsitikinkite, kad naudojamas tinkamas kontaktinis antgalis
ir jis nenusidévejes.

Jsitikinkite, kad jdéklas yra vielai tinkamo dydZio ir tipo.
Jsitikinkite, kad jdéklas nesulenktas tiek, kad viela trintysi j
jdékla.

MIG (GMAW / FCAW)
suvirinimo problemos

|sitikinkite, kad MIG degiklis prijungtas tinkamu poliSkumu.
Dél tinkamo poliskumo kreipkités j elektrodo vielos
gamintoja.

Pakeiskite kontaktinj antgalj, jeigu skyléje matosi lanko
zymés, dél kurio sugriebiama per daug vielos.

Jsitikinkite, kad naudojamos tinkamos apsauginés dujos,
dujy srautas, jtampa, suvirinimo srové, judéjimo greitis ir
MIG degiklio kampas.

|sitikinkite, kad darbiné viela tinkamai kontaktuoja su
darbo objektu.

MMA (SMAW) pagrindinés
suvirinimo problemos

Jsitikinkite, kad nustatytas tinkamas poliSkumas. Elektrodo
laikiklis dazniausiai jungiamas prie teigimo gnybto, o
darbinis laidas — prie neigiamo gnybto. Jei kyla abejoniy,
zr. elektrodo duomeny lapa.
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Trikties tipas Taisymas

TIG (GTAW) suvirinimo » |sitikinkite, kad TIG degiklis prijungtas prie maitinimo

problemos Saltinio: Prijunkite TIG degiklj prie neigiamo [-] suvirinimo
iSvado. Prijunkite suvirinimo jzeminimo kabelj prie
teigiamo [+] suvirinimo iSvado.

* TIG suvirinimo metu naudokite tik 100 % argono dujas.

» |sitikinkite, kad reguliatorius / srauto matuoklis prijungtas
prie dujy baliono.

» |sitikinkite, kad TIG degiklio dujy vamzdelis prijungtas prie
dujy iSvado jungties (M12) maitinimo Saltinio priekyje.

+ sitikinkite, kad darbinis gnybtas tinkamai kontaktuoja su
darbo objektu.

+ sitikinkite, kad dujy balionas atsuktas, ir patikrinkite dujy
srautg, rodoma reguliatoriuje / srauto matuoklyje. Srautas
turi bati 4,72—11,80 I/min (1,25-3,12 gal./min).

+ |sitikinkite, kad maitinimo Saltinis jjungtas ir pasirinktas TIG
suvirinimo procesas.

+ sitikinkite, kad visos jungtis yra gerai priverztos ir néra
jokio nuotékio.

Néra maitinimo / néra + Patikrinkite, ar jjungtas maitinimo tinklo jungiklis.
lanko * Patikrinkite, ar ekrane rodomas jspejimas dél
temperatdros.

» Patikrinkite, ar veikia sistemos isjungiklis.

» Patikrinkite, ar gerai prijungti maitinimo, suvirinimo ir
griztamasis kabeliai.

+ Patikrinkite, ar nustatyta tinkama srovés stiprio vertée.

* Patikrinkite maitinimo tinklo saugiklius.

DazZnai jsijungia apsaugos | * |sitikinkite, kad nevirSijate naudojamai suvirinimo srovei
nuo perkaitimo funkcija. rekomenduojamo darbo ciklo.

Zr. dalies NAUDOJIMAS skyriy ,Darbo ciklas".
+ Patikrinkite, ar neuzsikim$e oro jleidimo ir iSleidimo angos.
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9 ATSARGINIU DALIY UZSAKYMAS

DEMESIO!

Remontg ir elektros darbus turéty atlikti ESAB jgaliotas techninés priezitros
inzinierius. Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévincias dalis.

»EMP 235ic* sukurtas ir iSbandytas laikantis tarptautiniy IEC/EN 60974-1, IEC/EN 60974-5 ir
IEC/EN 60974-10standarty. Priezilros arba remonto darbus atlikes jgaliotasis priezidros
centras privalo uztikrinti, kad gaminys atitikty anksciau nurodytus standartus.

Atsarginiy detaliy sgrasas pateiktas atskirame dokumente, kurj galite atsisiysti internetu
adresu www.esab.com
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EMP 235ic
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UZSAKYMO NUMERIAI

Ordering no. Denomination Note

0700 300 989 EMP 235ic Bobbin @100-300 mm (4-12 in.) Euro
Connector

0700 300 994 EMP 235ic Bobbin @100-300 mm (4-12 in.) Euro
Connector

0463 485 001 Spare parts list

0459 560 101 Instruction manual for

MXL™ 270
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SUSIDEVINCIOS DALYS

Item | Ordering no. |Denomination Wire type |Wire dimensions
1 | 0558 102 515 |Brass outlet N/A N/A
assembly
2 | 0464 635 880 |Wire outlet guide Fe/SS/Flux|0.8 mm /0.9 mm /1.0 mm (0.031 in.
steel Cored /0.035in./0.040 in.)
0558 102 460 |Wire outlet guide Fe/SS/Flux |0.6 mm — 0.8 mm
steel Cored (0.023 in. — 0.030 in.)
0464 598 880 |Wire outlet guide Aluminium |1.0 mm — 1.2 mm (0.040 in. —
teflon 0.045in.)
3 | 0558 102 329 |Wire tension knob  |N/A N/A
4 | 0558 102 328 |Wire inlet guide Fe/SS/Flux 0.6 mm /0.8 mm /0.9 mm /1.2 mm
Cored (0.023 in./0.030in./0.035in. /
0.045in.)
5 | 0558 102 457 |Crescent Woodruff |N/A N/A
key
6 | 0367 556 001 |Feed roll “V” groove |Fe/SS/Flux|0.6 mm /0.8 mm (0.023 in. /
Cored 0.030in.)
0367 556 002 |Feed roll “V” groove |Fe/SS/Flux|0.8 mm /1.0 mm (0.030 in. /
Cored 0.040in.)
0367 556 003 Feed roll “V” groove |Fe/SS/Flux|1.0 mm /1.2 mm (0.040 in. /
Cored 0.045in.)
0367 556 004 Feed roll "U" groove |Aluminium |1.0 mm /1.2 mm (0.040 in. /
0.045in.)
0367 556 006 |Feed roll “knurled” |Cored 1.0mm /1.2 mm (0.040 in. /
0.045in.)
1.4 mm/ 1.6 mm (0.055in./
0.062in.)
7 | 0558 102 518 |Locking knob N/A N/A
8 | 0558 102 331 |Pressure arm N/A N/A
complete assembly
9 | 0558 102 550 |Shoulder screw N/A N/A
10 | 0558 102 459 |Euro adapter N/A N/A
locating screw
11 | 0464 636 880 |Euro adapter N/A N/A

assembly
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PRIEDAI

0700 300 857

TIG Torch
TXH™ 201 4 m (13 ft) TIG torch c/w 8 pin
plug

W4014450 Foot control
Contactor on/off and current control with
4.6 m (15 ft) cable and 8-pin male plug
0463 486 001 © ESAB AB 2023
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PAKAITINES DALYS

PAKAITINES DALYS

Item| Ordering no. |Denomination
1 0700 200 004 |MIG Torch MXL™ 270, 3 m (10 ft)
3 0349 312 105 |Gas hose, 4.5 m (14.8 ft)
4 0700 006 900 |MMA welding cable kit, 3 m (10 ft)
5 0700 006 901 |Return welding cable kit, 3 m (10 ft)
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